GMINA BOJANOW

ul. Parkowa 5 www.bojanow.pl
37-433 Bojanow e-mail: ug@bojanow.pl
woj. podkarpackie tel. /fax: 15 8708-326

Bojandw, dnia 15.03.2017 .
Nr postepowania: ZPB.271.1.2017

INFORMACJA O OCZYWISTEJ OMYLCE
ORAZ ZMIANIE TRESCI SIWZ

Dotyczy: postepowania w sprawie udzielenia zamoéwienia publicznego w trybie przetargu nieograniczonego na
zadanie pn. Budowa biezni okreznej 4-torowej o di. 400 m, biezni prostej 6-torowej o diugosci 130 m,
rzutni do pchnigcia kula, skoczni do skoku w dal, skoczni do skoku wzwyz, boiska pitkarskiego o wym.
60x100 m, budynku zaplecza w Stanach

W nawigzaniu do wprowadzonej w dniu 14.03.2017 r. zmiany nr 2 tresci SWIZ Zamawiajacy - Gmina
Bojanow dziatajac na podstawie art. 38 ust. 4 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych
(tl. 22015 . Dz. U. poz. 2164 ze zm.) w wyniku oczywistej omytki w zakresie dokonanej zmiany wyjasnia co,

nastepuje:
.Latgcznik nr 11 do SIWZ tj. STWIORB rozdziat SST B.1.13 pn. Nawierzchnia sportowa poliuretanowa

otrzymuje nastepujgce brzmienie:

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6ot —
wykonanie nawierzchni sportowej poliuretanowej i podbudowy zwiazane z wykonaniem zadania budowa kompleksu
lekkoatletycznego w miejscowosci Stany, gm. Bojandw.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja techniczna, obejmujg wszystkie czynnoéci zwigzane z wykonaniem nawierzchni
sportowej poliuretanowej kompleksu lekkoatietycznego

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w ninigjszej ST sq zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogéline wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.
Roboty powinny by¢ zlecone przedsiebiorstwu majacemu wiasciwe dos$wiadczenie w realizacji tego typu robét i
gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ ich wykonania. Wykonawstwo oraz montaz konstrukcji zgodnie z wymaganiami norm.
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1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ dokladnie zaznajomi¢ z caloscig dokumentacji
technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualine nigjasnosci w
sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegolnych opracowarn przed przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji
Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwiazan projektowych mogacych miec wplyw na
no$nosé obiektow nalezy uzyskaé dodatkowa akceptacie projektantow.

Prace malarskie na wysokosci nalezy wykonywac z prawidtowo wykonanych rusztowan lub drabin. Rownoczeénie, zaleznie od
stosowanych materiatow, nalezy zachowa¢ odpowiednie $rodki ostroznoéci (odziez ochronna, okulary i maski ochronne,
wentylacja pomieszczen, zabezpieczenia p. poz.). Przy pracach malarskich musza by¢ przestrzegane przepisy p. poz. i BHP.

2. MATERIALY
21.  Materialy —- wymagania ogodlne

Wymagania ogéine dla materiatow podano w OST B.0.0 ,,Wymagania ogoine”.

,Nawierzchnia sportowa typu sandwich, grubo$¢ 13mm, nieprzepuszczalna dia wody, wykonywana bezposérednio na placu
budowy na podbudowie asfaltobetonowej, sktadajaca sie z dwoch warstw: elastycznego podktadu i warstwy uzytkowej.

Warstwa nosna sklada sie z granulatu gumowego potaczonego lepiszczem poliuretanowym. Warstwe uzytkowg stanowi
system poliuretanowy bedacy mieszaning poliuretanu i EPDM. Powinna spetnia¢ wymagi IAAF.

2.2, Podbudowa z mieszanki mineralno - asfaltowej

Jest to masa mineralno - bitumiczna o ciagtym uziarieniu typu beton asfaltowy. Do wytworzenia mieszanek mineralno asfaltowych
stosowany jest asfalt: : AC11S , AC16W. Ze wzgledu na zawartos¢ wolnych przestrzeni i wyglad wierzchnich warstw betonu
asfaltowego stosuije sie uklad dwuwarstwowy : warstwa wigzaca gr. 40mm oraz warstwa $cieralna gr. 3cm . Parametry zastosowanej

mieszanki mineralno - bitumicznej jak i utozonej warstwy podbudowy powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-S-96025:2000.

Mieszanka mineralno asfaltowa jest ukladana na dolnych warstwach konstrukcyjnych po uprzednim ich wyréwnaniu i odpowiednim
przygotowaniu ( oczyszczeniu oraz w razie potrzeby skropieniu lepiszczem bitumicznym: asfaltem uplynnionym, emulsjq

asfaltowa).Podbudowa na ktérej bedzie uktadana mieszanka mineralno - asfaltowa musi by¢ doktadnie oczyszczona.
Uktadanie mieszanki asfaltowej winno sig uktada¢ w temperaturze otoczenia powyzej 10°C

Konstrukcja nawierzchni z podbudowa :

- nawierzchnia syntetyczna, poliuretanowa , grubosci 13 mm ,

- asfaltobeton AC11S, grubosci 3 cm ,

- asfaltobeton AC16W, grubosci 4 cm ,

- warstwa wyréwnawcza z mialu kamiennego fr. 0-4 mm grubosci 5 cm

- warstwa nosna z kruszywa kamiennego tamanego fr. 4-31,5 mm gruboéci 20cm

Podane grubosci warstw odnoszg sie do grubosci po zageszczeniu

2.3. Charakterystyka nawierzchni

,Nawierzchnia sportowa typu sandwich, grubos¢ 13mm, nieprzepuszczalna dla wody, wykonywana bezposrednio na placu
budowy na podbudowie asfaltobetonowej, skiadajacq sig z dwoch warstw: elastycznego podkladu i warstwy uzytkowej. Warstwa
nosna sklada sie z granulatu gumowego polaczonego lepiszczem poliuretanowym. Warstwe uzytkowg stanowi system
poliuretanowy bedacy mieszaning poliuretanu i EPDM. Powinna speinia¢ wymogi IAAF.
Kolor nawierzchni czerwony (ceglasty).Nawierzchnia nie moze posiada¢ w swoim skladzie komponentow z recyklingu oraz
materiatow prefabrykowanych.
Minimalne wymagania dotyczgce parametrow nawierzchni:

Grubos¢ - 13 mm

Twardos¢ - = 40ShA

Wytrzymato$¢ na rozrywanie - = 0,8 MPa

Wydiuzenie przy zerwaniu - = 40%

Wspdtczynnik tarcia - podtoze mokre = 0,55

scieralnos¢ - < 0,3 mm

tlumienie sity — 40%

odksztalcenie pionowe — max. 2mm
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Nawierzchnia powinna by¢ przyjazna dla otoczenia i ludzi korzystajacych z nigj, a zawarto$¢ zwigzkow chemicznych powinna
by¢ nie wieksza niz opisana w tabeli ponizej:

parametr wartosci w mg/l
OC - po 48 godzinach <10

otow (Pb) <0,01

kadm (Cd) < 0,001

chrom (Cr) <0,01

chrom VI (CrVI) <0,01

rte¢ (Hg) < 0,001

cynk (Zn) 1,0

cyna (Sn) <0,01

Wymagane dokumenty dotyczace nawierzchni:

- Aktualna aprobata techniczna ITB lub aktualna rekomendacja techniczna ITB, [ub wyniki badar specjalistycznego laboratorium,
posiadajacego akredytacje IAAF, potwierdzajgce parametry oferowanej nawierzchni np. Sports Labs, LaboSport, itp.

- Aktualny atest PZH dla oferowanej nawierzchni lub réwnowazny atest higieniczny.

- Autoryzacja producenta nawierzchni wystawiona dla wykonawcy na realizowana inwestycje wraz z potwierdzeniem gwarancji
udzielonej przez producenta na tg nawierzchnie (nalezy zalgczy¢ stosowny dokument w oryginale)

3. SPRZET

3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST "Wymagania ogolne” pkt 3.

2.2, Sprzet do wykonywania zadania

Roboty nalezy wykonac przy pomocy sprzetu zgodnie z zaleceniami producenta materialu.
4. TRANSPORT

4.1.0gélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST "Wymagania ogoéine" pkt 3.

4.2. Transport i skladowanie

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce moga byé dowolnego rodzaju, powinny by¢ sprawne technicznie i
spefnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1.0g6lne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST "Wymagania ogéine" pkt 4.

Dia zachowania w procesie realizacji wymaganej jako$ci mogg by¢ wykonywane tylko przez autoryzowanego (przeszkolonego przez
producenta) wykonawce potwierdzajacego swoje kwalifikacje stosownym dokumentem wydanym przez producenta nawierzchni
(wykonawca powinien dolgczy¢ stosowny dokument dotyczacy przedmiotowego zadania). Doswiadczenie w wykonywaniu
nawierzchni syntetycznych wykonawca powinien potwierdzi¢ referencjami podwiadczajacymi wykonanie obiektow o powierzchniach
nie mniejszych niz projektowane.
Wykonawca powinien zataczyC karte techniczna oferowanej nawierzchni (potwierdzona przez producenta nawierzchni) lub inne
dokumenty okre$lajace jednoznacznie jej parametry techniczne (Aprobata lub Rekomendacja ITB) oraz dokumenty zaswiadczajace
mozliwos¢ ich wykorzystania (Atest PZH).
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materialow i wykonywanych
robdt, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST, PZJ, harmonogramem robot oraz poleceniami Inspektora.
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Decyzje Inspektora w sprawach akceptacji materialow i elementéw robot musza by¢ oparte na wymaganiach zawartych w Umowie,
DPi ST.

Nastepstwa jakiegokolwiek bedu w robotach spowodowanego przez Wykonawce zostang poprawione przez Wykonawce na wiasny
koszt.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce,
pod grozbg zatrzymania robot.

5.2. Podbudowa z mieszanki mineralno - asfaltowej

Jest to masa mineralno — bitumiczna o ciagtym uziarnieniu typu beton asfaltowy. Do wytworzenia mieszanek mineralno asfaltowych
stosowany jest asfalt: : AC11S , AC16W. Ze wzgledu na zawarto$¢ wolnych przestrzeni i wyglad wierzchnich warstw betonu
asfaltowego stosuje sig uktad dwuwarstwowy : warstwa wigzaca gr. 40mm oraz warstwa $cieralna gr. 3cm . Parametry zastosowanej
mieszanki mineralno — bitumicznej jak i ulozonej warstwy podbudowy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-S-96025:2000.
Mieszanka mineralno asfaltowa jest ukfadana na dolnych warstwach konstrukcyjnych po uprzednim ich wyréwnaniu i odpowiednim
przygotowaniu { oczyszczeniu oraz w razie potrzeby skropieniu lepiszczem bitumicznym: asfaltem uplynnionym, emulsjg
asfaltowa).Podbudowa na ktorej bedzie uktadana mieszanka mineralno — asfaltowa musi by¢ dokladnie oczyszczona.

Uktadanie mieszanki asfaltowej winno sie uktada¢ w temperaturze otoczenia powyzej 10°C

Kruszywo powinno by¢ rozkladane w warstwami o jednakowej grubosci w sposob zapewniajacy osiagniecie wymaganych spadkow i
rzednych wysokosciowych. Grubos¢ roziozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zaggszczeniu i zaklinowaniu
osiggnieto grubosé projektowana. Kruszywo grube po roziozeniu powinno by¢ zageszczane przej$ciami walca statycznego gladkiego,
o nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m. Zageszczenie nawierzchni powinno rozpoczac sie od krawedzi i stopniowo
przesuwa¢ pasami podtuznymi, czesciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie mozna zakonczy¢, gdy przed kotami
walca przestajq sie tworzy¢ fale, a ziamo tiucznia o wymiarze okoto 32 mm pod naciskiem kota walca nie wttacza sie w nawierzchnie,
lecz miazdzy sie na nigj. Po zageszczeniu warstwy kruszywa grubego nalezy zaklinowaé ja poprzez stopniowe rozsypywanie
mieszanki drobnej od 0,075 do 4 mm przy ciaglym zageszczaniu walcem statycznym gtadkim.

W czasie zageszczania walcem gtadkim zaleca sie skrapla¢ kruszywo woda tak czesto, aby byto stale wilgotne, co powoduje, ze
kruszywo mniej sie kruszy, mniej wyokragla i tatwiej uklada szczelnie pod walcem. Zageszczenie mozna uwazaé za zakonczone, jesli
nie pojawia sie $lady po walcach i

wybrzuszenia warstwy kruszywa przed walcami. Jesli nie wykonuje sie zamulania nawierzchni, to do klinowania kruszywa grubego
nalezy dodawa¢ réowniez mial.

W przypadku zageszczania kruszywa sprzetem wibracyjnym (walcami wibracyjnymi o nacisku jednostkowy walca wibrujacego co
najmniej 18 kN/m2 lub plytowymi zageszczarkami wibracyjnymi o nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/m2), zageszczenia nalezy
przeprowadza¢ wedtug zasad podanych dla walcow gladkich, lecz bez skrapiania kruszywa woda. Liczbg przejs¢ sprzetu
wibracyjnego zaleca sie ustali¢ na odcinku probnym. Stopieni zageszczenia (Is) podioza powinien byé rowny lub wigkszy od 0,97.

5.3 Podbudowa z mieszanki mineralno - asfaltowej wymagania

Nawierzchnia wymaga podbudowy odpowiednio wyprofilowanej spadkami podtuznymi i poprzecznymi, odchytki mierzone fata o di. 4
m. nie powinny by¢ wigksze niz 8 mm . Podioze powinno byc wolne od zanieczyszczen organicznych, kurzu, blota, piasku itp. Nie
moze by¢ zaolejone (plamy nalezy usungc).

Podbudowa asfaltobetonowa powinna by¢ uwatowana w taki sposob aby nie wystepowalo wykruszanie sie warstwy gornej .
Podbudowa ta wymaga impregnacii.

Konstrukcja nawierzchni z podbudowa :

- nawierzchnia syntetyczna, poliuretanowa , grubosci 13 mm ,

- asfaltobeton AC11S, grubosci 3 em,

- asfaltobeton AC16W, gruboéci 4 cm ,

- warstwa wyrownawcza z miatu kamiennego fr. 0-4 mm grubo$ci 5 cm

- warstwa no$na z kruszywa kamiennego famanego fr. 4-31,5 mm grubosci 20cm
Podane grubosci warstw odnoszg sie do grubosci po zaggszczeniu

5.4. Sztuczna nawierzchnia poliuretanowa.

5.4.1. Impregnacja podtoza

Ma za zadanie stworzenie warstwy adhezyjnej , zwigzanie luznych czasteczek podioza. Wykonuje sie ja recznie — za pomocg watka ,
lub mechanicznie — poprzez natrysk pistoletem . impregnat jest produktem jednosktadnikowym .

5.4.2 Wykonanie warstwy no$nej - ,elastycznej” wraz z jej zaszpachlowaniem.
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Sktada sie ona z granulatu gumowego o granulacji 1 - 4 mm, polaczonego lepiszczem poliuretanowym, jednoskladnikowym. Ukladana
jest mechanicznie, bezspoinowo, przy pomocy rozkladarki mas poliuretanowych . Granulat gumowy mieszany jest z systemem
poliuretanowym w

specjainym mikserze do poliuretanow. Tak wykonana warstwe bazowa nalezy zaszpachlowa¢ system poliuretanowym. Ta czynnosé
wykonuje sie recznie. Catos¢ warstwy powinna byc nieprzepuszczalna,

Uwaga.

Zaszpachlowana warstwe nalezy bezwzglednie pokry¢ w przeciggu 24 h. Po przekroczeniu tego terminu nalezy zaimpregnowac.
Nalezy to zrobi¢ réwniez po opadach deszczu.

5.4.3 Wykonanie warstwy uzytkowej

Wykonuje sie ja w nastgpujacy sposob. System poliuretanowy mieszany jest w proporcji wagowej skladnikow A : B = 100 : 65.
Sktadnik A powinien by¢ wstgpnie wymieszany . Migszac nalezy w mieszalnikach 0 wymuszonym dziataniu tak, aby nie napowietrzy¢
systemu a obroty mieszalnikiem moga przekracza¢ 300 obr/min. Nastgpnie system ten wylewany jest na odpowiednio przygotowana i
zaszpachlowana warstwe nosna oraz rozprowadzany metalowymi lub gumowymi raklami .Po uptywie 5 -10 min. warstwe PUR
zasypuje sie z nadmiarem , granulatem EPDM o granulacji 1- 4 mm, ktéry pod wplywem swojego cigzaru zatapia sie . Nalezy nie
dopuszcza¢ do powstawania lysych plam” .Grubo$¢ warstwy uzytkowej powinna by¢ nie mnigjsza niz 4 mm . Po utwardzeniu
systemu ( ok. 16 h ) nadmiar granulatu nalezy zebra¢ . Calkowita grubo$¢ gotowej nawierzchni powinna byé nie mnigjsza niz 13 mm .

Malowanie linii
Linie malowat farba poliuretanowa, metoda natrysku .

5.5 Warunki niezbedne do prawidlowej instalacji nawierzchni
Podczas wykonywania prac , nalezy bezwzglednie przestrzega¢ aby wilgotnos¢ otoczenia oscylowata w przedziale 40 - 90% , a
temperatura podtoza powinna by¢ wyzsza o co najmniej 3° C od panujgcej w danym miejscu temperatury punktu rosy.

Ocena nawierzchni

Po wykonaniu wiw prac nawierzchnia powinna:

- mie¢ jednakowa grubosé,

- powinna posiadac jednolity kolor,

- nawierzchnia wylewana ze wzgledéw technologicznych posiada naturalna chropowato$é i niejednorodnosé,

- powstale taczenia wynikajgce z technologii instalaciji nawierzchni uktadarka powinny by¢ liniami prostymi, bez uskokow
utrudniajacych pdzniejsze uzytkowanie,

- estetyka wykonania nawierzchni nie wplywa w zaden sposéb na parametry wytrzymalosciowe nawierzchni i w duzej mierze jest
uzalezniona od warunkéw w jakich jest wykonywana, czyli tem. otoczenia oraz wilgotnosc.

Konserwacja

Regularna konserwacja nawierzchni sportowych jest wazna w celu zapewnienia diugiej Zywotnosci powierzchni, zagwarantowania
czystosci oraz bezpieczenstwa w ubytkowaniu dla wszystkich sportowcéw oraz zapewnienia dobrego stanu optycznego nawierzchni.
Liscie oraz igly z drzew nie

powinny znajdowac sie przez diuzszy czas na nawierzchni, gdyz proces gnilny stanowi doskonate podioze do rozwoju
mikroorganizméw, mszakow i alg. W przypadku powierzchni przepuszczalnych dla wody przepuszczalnosé uzalezniona jest od
odpowiednich czynnosci pielegnacyjnych.

Podstawowe czynnosci pielegnacyjne:

1. Zamiatanie i usuwanie lisci oraz $mieci z nawierzchni.

Okresowe czynnos$ci pielegnacyjne wykonywane nie rzadziej niz raz do roku:

1. Mycie na goraco pod cisnieniem nawierzchni w celu usunigcia zanieczyszczen takich jak: piasek, mszaki, kurz, guma do zucia etc.
2. Oprysk herbicydami w celu usunigcia czeéci organicznych z nawierzchni.

Uwaga !!!

Okresowe czynno$ci pielegnacyjne nalezy wykonywac przy ubyciu specjalistycznego sprzetu badz prace te zleci¢ autoryzowanej
firmie od nawierzchni syntetycznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.0go6Ine zasady kontroli jakosci robot
Zasady ogolne kontroli jakosci robot podano w OST "Wymagania ogdlne” pkt 5.

6.3. Kontrola podbudowy.
Powierzchnia podktadu z betonu asfaltowego winna byc wykonana z dopuszczalna odchytka do o$miu milimetréw na tacie dlugosci 4

metréw
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6.4. Metody i zakres kontroli:

Minimalne wymagania dotyczace parametrow nawierzchni:
Grubo$¢ — 13 mm
Twardo$¢ - = 40ShA
Wytrzymatosé na rozrywanie - = 0,8 MPa
Wydtuzenie przy zerwaniu - = 40%
Wspoiczynnik tarcia - podioze mokre 2 0,55
$cieralno$¢ - < 0,3 mm
tiumienie sity — 40%
odksztalcenie pionowe — max. 2mm
Nawierzchnia powinna byé przyjazna dla otoczenia i ludzi korzystajacych z niej, a zawarto$¢ zwigzkow chemicznych powinna
by¢ nie wigksza niz opisana w tabeli poniZej:

parametr wartosci w mg/l
OC - po 48 godzinach <10

oféw (Pb) <0,01

kadm (Cd) < 0,001

chrom (Cr) <0,01

chrom VI (CrVI) <0,01

rte¢ (Hg) < 0,001

cynk (Zn) 1,0

cyna (Sn) <0,01

Wymagane dokumenty dotyczace nawierzehni:

. Aktualna aprobata techniczna ITB lub aktualna rekomendacja techniczna ITB, lub wyniki badan specjalistycznego
laboratorium, posiadajacego akredytacje IAAF, potwierdzajace parametry oferowanej nawierzchni np. Sports Labs, LaboSport, itp.

. Aktualny atest PZH dla oferowanej nawierzchni lub réwnowazny atest higieniczny.
. Autoryzacja producenta nawierzchni wystawiona dla wykonawcy na realizowang inwestycjg wraz z potwierdzeniem gwarancji

udzielonej przez producenta na ta nawierzchnig (nalezy zalgczy¢ stosowny dokument w oryginale)

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru rob6t

Ogolne zasady cbmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogdine”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.2. Sposdb przeprowadzenia odbioru nawierzchni

Nawierzchnia powinna mie¢ jednakowa grubosé, a tam, gdzie bedzie uzytkowana w obuwiu z kolcami powinna wynosi¢ min.
13 mm.
Powinna posiada¢ jednorodna fakturg zewnetrzng oraz jednolity kolor.
- Warstwa uzytkowa powinna by¢ zwigzana na trwate z warstwa elastyczna,
- Posypka z EPDM w warstwie gornej powinna by¢ trwale zwigzana z warstwa poliuretanu.
- Nie nalezy dopusci¢ do powstawania fysych plam” , a nadmiar granulatu EPDM powinien by¢ zebrany.
- Powstate taczenia (wynikajace z technologii instalacji) powinny by¢ liniami prostymi, bez uskokéw utrudniajacych pozniejsze
uzytkowanie.
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- Spadki poprzeczne i podtuzne oraz grubo$ci nawierzchni powinny odpowiadac¢ wartoéciom okreslonych w przepisach IAAF i PZLA .
Wyktadziny powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukcjami producenta i projektem technicznym opracowanym dla okreslonego
zastosowania.

- W trakcie realizacji projektu nalezy stosowac¢ materialy i wyroby posiadajace obowiazujace dopuszczenia do stosowania w
budownictwie lub jesli sg przedmiotem Norm Panstwowych, zaSwiadczenie producenta potwierdzajace ich zgodnosé z
postanowieniami odpowiednich norm.

- Wszelkie roboty budowlane winny by¢ prowadzone zgodnie ze sztukg budowlang i polskimi normami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST ,Wymagania ogéine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania | m2 warstwy nawierzchni obejmuje:
+ prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
» oznakowanie robot, zgodnie z zatwierdzonym projektem
» dostarczenie materiatow,
- dostarczenie przygotowanych materialow

= rozloZenie i zageszczenie nawierzchni,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. DIN 18035 Part 6 (Sports grounds; syntheticssurfaces), 04/1978 wraz z pozniejszymi zmianami
3. DIN 18202 (Tolerances for building) 05/1986,

10.2. Inne dokumenty

Normy drogowe oraz wymagania producentéw nawierzchni sportowych.”
Ponadto Zamawiajacy informuje, iz zmiana nr 2 treéci SIWZ z dnia 14.03.2017 roku w zakresie pkt. 1 2 zostaje
zastapiona trescig niniejszej zmiany. W zataczeniu Zamawiajacy zamieszcza zaktualizowang tre$¢ STWIORB.

Wojt Gmi janow

Stawomir $erafin
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